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Tieto technické podmienky urcuju velkosti, vlastnosti, rozsah pouZitia a vyhotovenie regulacnych klapiek
Stvorhrannych s ruénym ovladanim a s ovlddanim pomocou servopohonu vyrabanych vo firme TECHNOV s.r.o.
Tieto podmienky platia pre projektovanie, objednavanie, vyrobu, preberanie, dodavku a pouZivanie tychto
vyrobkov od 01. 03. 2012.

1. VSEOBECNE
Regulacné klapky Stvorhranné su uréené pre plynuld regulaciu objemového prietoku vzduchu v prostredi chranenom

voCi poveternostnym podmienkam, hlavne prachu a vlhkosti. Tesné klapky RKHRT a RKHST su urcené okrem
reguldcie aj pre tesné uzavretie prietoku vzduchu, ale nie je vyhotovena ako plynotesnd. Klapky sa pouZivaju vo
vzduchovodoch, klimatizacnych jednotkdch a v zmieSavacich komorach klimatiza¢nych zariadeni. VSetky klapky su
riesené tak, aby mohli pracovat v rozmedzi teplot -20 az +80 °C a pri rozdiele tlaku aZz do 1500 Pa a relativnej vihkosti
80%. Vzduch, ktory prudi cez klapku nesmie obsahovat pevné, viaknité, lepivé alebo agresivne Castice. Rychlost
pradenia max. 20 m.s-1. Konstrukcia klapiek umoznuje ich umiestnenie do potrubia pomocou prirub Sirky 20mm
(P20) a sirky 30mm (P30).

Prevedenia regula¢nych klapiek:
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2. VYHOTOVENIE |
Telo regulacnej klapky je zhotovené z pozinkovaného plechu hribky 0,8mm, medzi ktorym sa nachadzaju profilové

lamely. Profilové listy so Sirkou mensou alebo rovnou 1000mm vytvaraju jedno pole. V klapkach so Sirkou vacsou ako
1000mm je vrame umiestneny zvisly profil, ktory deli klapku a profilové lamely na dve polia. Profilové lamely
vtesnych klapkdch su vzajomne utesnené zapustenym gumovym tesnenim. Na koncoch su klapky vybavené
dorazovymi tesniacimi plechmi. Profilové lamely st osadené v ozubenych kolieskach, ktoré su tiahlami prepojené na
ovladaci mechanizmus. Rucny ovladaci mechanizmus je vybaveny aretacnou maticou, sliZiacou na zafixovanie
nastavenia natocenia regulacnych listov.

Regulacné klapky v hlinikovom prevedeni su zhotovené vylucne z hlinikového plechu hribky 2,0mm a lamiel
z hlinikového plechu.

3. VYHOTOVENIE REGULACNEJ KLAPKY

Regula¢na klapka hranata ru¢na- RKHR. Telo klapky je vyhotovené z pozinkovaného plechu Standardnej hrubky
0,8mm. Lamely od rozmeru B 200 mm do 1000 mm su z pozinkovaného materidlu a od 1001 mm do 2000 mm su z
hlinikového profilu. LoZiskové diely, ozubené kolesa a ovladaci mechanizmus su z plastickych hmot. Ovladacia pdka a
spojovaci material su vyhotoveny z pozinkovaného plechu.

Regula¢na klapka hranata servo- RKHS. Telo klapky je vyhotovené z pozinkovaného plechu Standardnej hribky
0,8mm. Lamely od rozmeru B 200 mm do 1000 mm su z pozinkovaného materidlu a od 1001 mm do 2000 mm su
z hlinikového profilu. LoZiskové diely, ozubené kolesa a ovladaci mechanizmus su z plastickych hmot. Pripojovaci
hriadel na servomotor je vyhotoveny z pozinkovaného plechu.

Regula¢na klapka hranata rucna, tesna- RKHRT. Telo klapky je vyhotovené z pozinkovaného plechu standardnej
hrabky 0,8mm. Lamely su vidy vyrobené z hlinikového profilu. LoZiskové diely, ozubené kolesa a ovladaci
mechanizmus su z plastickych hmot. Hlinikovy profil lamely obsahuje drazku pre vlioZenie tesniacej gumy. Tesnenie
profilovych lamiel je vyhotovené zo Specidlnej gumovej zmesi. Ovladacia pdka a spojovaci material su vyhotovené
z pozinkovaného plechu.

Regulacna klapka hranata servo, tesna- RKHST. Telo klapky je vyhotovené z pozinkovaného plechu standardnej
hrabky 0,8mm. Lamely su vidy vyrobené z hlinikového profilu. LoZiskové diely, ozubené kolesa a ovladaci
mechanizmus su z plastickych hmot. Hlinikovy profil lamely obsahuje drazku pre vlioZenie tesniacej gumy. Tesnenie
profilovych lamiel je vyhotovené zo $pecidlnej gumovej zmesi. Pripojovaci hriadel na servomotor je vyhotoveny
z pozinkovaného plechu.

Regulacné klapky v hlinikovom prevedeni su zhotovené vylucne z hlinikového plechu hribky 2,0mm a lamiel
z hlinikového plechu. Plati pre vietky vyhotovenia klapky.

Regulaéné klapky su pripdjané na potrubie pomocou profilovej priruby so skrutkovym spojom. Rohové oblasti su
utesnené akrylovym tmelom. Pre podrobnejsie informacie pozri TPT 07-11. Regulacné klapky v hlinikovom prevedeni
su spajané pomocou lemovanej priruby so skrutkovym spojom.
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Rozmery a hmotnosti:

Orientacné hmotnosti hlinikovych klapiek si uvedené v tabulke ¢. 1
Menovité rozmery A,B klapky v intervale 200 az 2000 mm su podla STN EN 12 0005 ¢leny radu R20. Menovité

rozmery s prislichajicimi hmotnostami st uvedené v tabulke ¢. 2.

Tabulka 1: Rozmerovy rad, menovité rozmery v mm a orientacné hmotnosti hlinikovych klapiek v kg.

400| 3,5 4,0 5,0 5,5 6,0 7,0 8,0 10,0 11,0
500| 4,0 5,0 6,0 6,5 7,0 8,0 9,0 12,0 13,0
600| 50 5,5 6,5 7,5 8,0 9,0 11,0 13,0 15,0
700| 5,5 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 12,0 14,0 16,0
800| 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 13,0 16,0 18,0
1000| 7,0 8,0 10,0 11,0 12,0 13,0 16,0 19,0 22,0
1200| 80 | 100 11,0 13,0 14,0 16,0 19,0 22,0 25,0
1400| 90 | 110 13,0 15,0 16,0 18,0 22,0 25,0 29,0
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V objednavke je potrebné uvadzat znacenie regulacnej klapky a jej vyhotovenia, rozmery a pocet objednanych
kusov.

RKHR (RKHS) A xB /L [poéet kusov] X

-I: Materidlové prevedenie (Zn, Fe, Al,Nerez)

Pozadované mnozstvo

Dizka klapky [mm]

Vyska klapky [mm]

Sirka klapky [mm]

Typ regulacnej klapky

Priklad objednavky regulacnej klapky ru¢nej A=600 mm, B=450 mm:
RKHR 600 x 450/ 160 1 ks Zn

Priklad objednavky regulacnej klapky ru¢nej A=400 mm, B=315 mm v tesnom prevedeni:
RKHRT 400 x 315/ 160 1 ks Zn

Kontrola kvality vyrobku prebieha kontinualne od zacatia vyroby daného komponentu u vyrobcu trojstupriovo,
v zmysle platnych vnutropodnikovych predpisov. Kontrolu vykonavaju certifikované osoby znalé danej problematiky.
Hotovy vyrobok je na poZiadavku po ukonceni vyroby zabaleny do krycieho papiera a bublinkovej félie a nasledne
doruceny na miesto podla poZiadaviek zakaznika. Spolu s dodacim listom je odovzdany zakaznikovi po podpisani

dodacieho listu.
Vyrobca poskytuje zdruku na vyrobok v zmysle platnych predpisov na dobu pocas 24 mesiacov od odovzdania

vyrobku.
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Montéz regulacnej klapky sa vykondva montaznymi postupmi beznymi pri montazi vzduchotechnickych prvkov. Pri
montazi klapiek sa klapka pripoji z kazdej strany Styrmi skrutkami vlozenymi do otvorov v prirubovych rohovnikoch.
Pri montazi klapiek s rozmermi 500 mm a vaésimi sa pouziva kombindacia skrutiek a stahovacich svoriek (TPT 07-11).

Vsetky odchylky od tychto technickych podmienok je potrebné konzultovat s vyrobcom. Vyrobca si vyhradzuje pravo
na technicku inovéciu a nie je povinny tuto zmenu zdkaznikom dopredu oznamovat.

Suvisiace dokumenty: STN EN 1505 Vetranie budov. Kovové plechové potrubie a tvarové kusy Stvorhranného
prierezu. Rozmery.
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